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Tragrollenacbse fur Ford ere inrichtungen, 
insbesondere Fbrderbander 



Die Erf indung bezieht eich auf eine Tragrollenacbse fttr P8r- . 
dereinrichtungen, insbesondere Pbrderbander, die mit ibren 
Achsenden in an den Rollenstationen vorgesebenen Rollenhalter, 
eingesetzt wira, una an ihren Enabereiohen Walzlager tragt, aie 
eine Drehbewegung aer Tragrolle zulassen. 

Bisher marten zum grbssten OBeil soiche Tragrollenachsen ein- 
gesetzt, aie mit gleichbleibenaem Durcbmesser ttber aie gesamte 
Lange aer Tragrollen hergestellt waren una an ihren Enabe- 
reichen mit Bef estigungsringen versehen zur Aufnahme von Walz- . 
lagem ausgebiiaet waren. Soiche Tragrollenachsen mttssen aer 
GrBsse aer jeweiligen Tragrolle angepaast weraen, a.h. Duroh- 
messer una lange aer Tragrollenachse muss aer. Belaetung una 

- 2 - 309883/006$ 



DipL-Phys. Heinrich Seids ^ntanwalt • 62 Wiesbaden • Bierstadter H6he 15 • Postfa* Telefon (0 61 21) 56 53 82 

2229918 




-'2 - 



Lange der Tragrolle entsprechen. Bei der Herstellung bzw. dem 
Zusammenbau von kompletten Tragrollen unterschiedlicher Grbsse 
haben die herkbmmlichen Tragrollenachsen den Nachteil, dasa 
Jewells zu jeder abweichenden Grbsse der Tragrolle .unterachied- 
lich grosse Tragrollenachsen, Walzlager, Befeatigungaringe, 
Bichtringe u.dgl. mehr benbtigt werden. Neben dem verhaltnia- 
maaaig bohen Aufwand fur die Herstellung der bekannten Trag- 
rollenacbsen, wie Kosten fiir Material und Einzelanf ertigung, 
ist ein verhaltnismassig grosses Einzelteilelager mit unter- 
schiedlich grossen Tragrollenachsen, ¥alzlager, Befestigungs- 
ringe, Bichtringe, usw. erf orderlioh. Ausserdem unterliegen die 
bekannten Tragrollenachsen im rauhen Betrieb von Pordereinrich- 
tungen stark der Korrosion, weil bisher aus Kostengrttnden auf 
einen wirksamen Korrosionsschutz verzichtet werden muss. 

BemgegenUber ist es Aufgabe der Erfindung, Tragrollenachsen 
fiir Pbrdereinriohtungen, insbeeondere Forderbander zu schaffen, 
die diese Nachteile nicht aufweisen, d.h. billig in der Her- 
stellung sind, auf Tragrollen verschiedener Grossen abstimmbar 
sind, den Bedarf an verschiedene» grossen Binzelteilen bis auf 
ein Minimum reduzieren und korrosionsbestandig sind, und 
darUber hinaus wartungsf rei , robust und betriebsaicher sind. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung eine Tragrollen- 
achae vor, bei der ein rohrfBrmigea Achsmittelatttck mit rundem 
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Querschnitt vorgesehen ist, das in seinem Durchmesser und 
seiner Lange nach aer Gro?se der aeweiligen Tragrolle bemessen 



ist und an dessen Endbereiche getrennt hergestellte Achsend- 
stUcke befestigt sind, deren Lagerzapfen auf die Grbssea? der 
zu verwendenden Y/alzlager abgestimmt sind*. 

.Durch die erf indungsgemasse Ausbildung der Tragrollenachse 
wird erreicht, dass die Lagerf unktioi^der Achse von leilen 
ubernommen werden, die eine konstante Grosse aufweieen, und 
dass nunmehr nur noch ein rohrformiges Achsmittelsttick die 
Anpassung der Achse an die jjeweilige Grbsse der Tragrolle ttber- 
nimmt. Durch die rohrfbrmige Ausbildung des Achsmittelstttckes 

• * 

wird bei entsprechender Dime nsionie rung ein ausreichender 
Biegewid erst and erreicht und darttber hinaus eine erhbeliche 
Gewichtserspamis erzielt. Zur Anpassung der Lange der Achse 
an die jeweilige Lange der Tragrolle braucht nur noch das 
rofcrformige Achsmittelstiick entsprechend zugeschnitten werden, 
so dass kostspielige Arbeitsgange, wie Drehen und Frasen, 
erspart bleiben* Las rohrformige Material des Achsmittelsttickes 
kann relativ billig mit wirksamen Korrosionsschutz, beispiels- 
weise Korrosionsschutzbelag, versehen sein* Die Achsend- 
stticke konnen aus korrosionsf estem Material bestehen Oder mit 
einem Korrosionsschutzbelag versehen sein, ohne die Herstellungs- 
kosten fur eine solche Tragrollenachse UbermSssig zu erhbhen* 

Es ist vorteilhaft, wenn die Grbsse der Lagerzapfen der Achs- 
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endstucke auf eine Oder mehrere Grundgrossen der Walzlager, 
vorzugsweise auf eine Grundgrosse, abgestimmt ist. 



In einer bevorzugten AusfUhrungsf orm der Erfindung sina die 
Achsendstucke der Tragrollenachse mit einem Lagerzapfen und 
einer EinpresshUlse' ausgebildet, wobei zwischen dem Lagerzapfen 
und der Einpresshulse eine Anschlagscheibe angeordnet ist. Die 
EinpresshUlse der Achsendstticke ist zum Einpressen in ein freies 
Ende des AchsmittelstUckes vorgesehen, wobei der Durchmesser 
der Einpresshiilse entsprechend auf den Durchmesser des Achs- 
mittelstUckes abgestimmt ist, so dass eine fest und ausreichen- 
de Verbindung zwischen Achsendstuck und Achsmittelstiick entoteht 



Ler Lagerzapfen der Achsendstllcke hingegen ist zur Aufnahme 
eines Walzlagers und einer Labyrinth-Dichtung und zuin Ein- 
set zen in die Aufnahmeflachen der Rollenhalter ausgebildet. 



Die Anschlagscheibe der Achsendstiicke dient als Anschlag 
fiir das AchsmittelstUck und gleichzeitig als Anschlag fttr 
das Walzlager. In hevorzugter AusfUhrungsf orm der Erfindung 
ist die Anschlagscheihe der Achsendstucke gleichzeitig als 
Dichtscheibe fur das Walzlager ausgebildet. 



Gemass der Erfindung ist es vorteilhaft, die Achsendstucke 
einstUckig durch Spritzpressen aus thermoplastischem Kunst- 
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stoff , vorzugsweise aus Polyamid, herzustellen. Die letzte 
Stabilitat des ohnehin sear schlagf esten una formbe stand igen 
Achsenstuckes aus Polyamid wird erreicnt, wenn im Inneren 
des Acnsendstuckes in axialer Rictatung ein metallener Ver- 
starkungsholzen yorgesehen 1st. 

Die erfindungsgemasse Ausbildung der Tragrollenachse bietet 
gegeniiher clen herkbmmlicben Tragrollenachsen den Vorteil, aass 
-ei-nraa-1— a-ie-Herstellixngskosteii -geringer- sina__una. zum anaeren 
aurch den Gehrauch von einlieitlioh grossen Achsenastttcken 

auah- die -Zuhefao:^ 

usw. nur noch in einer Grbsse vorratig sein mlissen. Wenn die 
Achsendstiicke aus Eunststoff hestehen, una aie Achsmittel- 
^tticke preisgunstig mit einem Korrosionsschutz versehen sind, 
ist aie Tragrollenachse gemass aex Erfindung weitestgehend 
korrosionsfcestandig, ohne nennenswerte Preiserhbhung aer 
gesamten Tragrollenachse in Zauf nehmen zu mussen. 

Ein Ausfuhrungsheispiel gemass aer Erfinaung soil anhana aer 
Zeicbnung naher erlautert weraen. Es zeigen: 

Pig. 1 eine Tragrollenachse nach aer Erfinaung in 

Seitenansicht ; 
Pig. 2 ein Achsend stuck in Seitenansfcht una Vor- 

deransicht una 
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Pig. 3 ein in das Achsmittelstuck eingepresstes 

Achsenstuck rait eingepasstem Yerstarkungs- 
bolzen, in geschnittener Seitenansicht. 



In Figur 1 wird eine zusammengesetzte Iragrollenachse gezeigt, 
die aus dem Achsmitte 1st lick 1 f da3 in seinem Durchraesser und 
seiner Lange nach der Grosse der jeweiligen Tragrolle be- 
messen ist, und aus zwei getrennt hergestellten Actisendstiicken 
2, die an den Endbereichen des AchsmittelstUckes 1 befestigt 
sind, zusainmengesetzt ist. Die Lagerzapfen 4 der Achsendstiicke 



2 sind auf die Grosse der zu verwendenden Vialalager abgestimmt, 
und dabei auf eine oder mehrere Grundgrossen der Yfalzlager, 

* 

vorzugsweise aber auf eine Grundgrosse, festgelegt. Die An- 
schlagscheibe 3 der Achsendstiicke 2 dienen als Anschlag fur 
das AchsmittelstUck. 



In Figur 2 wird ein Achsendsttick 2 gezeigt, Das Achsendstiick 
2 ist mit einem Lagerzapfen 4 und einer tiinpresshttlse 5 ausge- 
bildet, wobei zwischen dem Lagerzapfen 4 und der iJinpresshiilse 
5 eine Anschlagscheibe 3 angeordnet ist. Der Durchmesser der 
Einpresshulse 5 ist dem Innendurchmesser des jeweiligen Achs- 
mittelstiickes a-ngepasst, da die iiinpreoshiilse { j beim Zusaiamen- 
bau der Iragrollenachse in ein freies Ende de3 Achsraittelstiik- 
kes 1 eingepresst wird. Der Lagerzapfen 4 eines Achsendstuckcs 
2 ist zur Aufnahme eines ./iilzlagers und einer Labyrinth-Die h- 
tunc ausgebildet und besitzt ausserdem Abflachungen 'J t die auu 
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Einsetzen in die Aufnahmeflachen der Ilollennalter vorgesehen. 
sind. Die Anschlagscheibe 3 dient zugleich als Anschlag fur das 
Achsmittelstttck 1 und das vorgesehene Walzlager, das hier nicht 
gezeichnet ist. Die Anschlagscheibe 3 ist ausserdem mit einem 
schmalen Bund 6 versehen, so dass die Anschlagscbeibe 3 zu- 
satzlich als Dichtscheibe fUr das vorgesehene Walzlager ver- 
wendet wird. 

In iigux 3 ist ein sel^licher^Sctoitt "durch eine Tragrollenachs. 
halite gezeigt. Das Achsendstiick 2 ist mit der Einpresshiilse 5. 
MsTur Ans"chlagscheib7 3 in das~Ac^i^lstUcFT-einge preset. 
Zur Erhohung der allgemeinen Eestigkeit der Achsendstiicke 2 
ist im Inneren der Achsenstttcke ein Verstarkungsbolzen 8 
vorgesehen, der durch einen Press-Sitz in die Bohrung 7 der 
Achsendstticke 2 eingepasst ist. 
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PatentansprU oh e 



1. Tragrollenachse fur Fordereinrichtungen, insbesondere 
Forderbander, die mit ihren Achsenden in an Rollenstationen 
vorgesehene Rollenhalter eingesetzt wird, und an ihren End- 
bereichen Walzlager trSgt, die eine Drehbewegung der Trag- 
rollen zulassen, dadurch gekennzeichnet, dass ein rohrfbrmi- 
ges Achsmittel stuck (1) mit rundem Querschnitt vorgesehen 
ist, das in seinem Durchmesser und seiner Lange nach der 
Grosse der jeweiligen Tragrolle bemessen ist und an dessen 
Endbereiche getrennt hergestellte AchsendstUcke (2) befestigt 
sind, deren Lagerzapfen (4) auf die Grosse der zu verwen- 
denden Walzlager abgestimmt sind. 

2. Tragrollenachse naeh Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lagerzapfen (4) der AchsendstUcke (2) auf eine 
Oder mehrere Grundgrossen der Walzlager, vorzugsweise auf 
eine Grundgrbsse, abgestellt sind. 

3. Tragrollenachse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Achsendstiicke (2) mit einem Lager- 
zapfen (4) und einer Einpresshulse (5) ausgebildet sind, 
und dass zwischen dem Lagerzapfen (4) und der Einpress- 
hUlse (5) eine Anschlagscheibe (3) angeordnet ist. 
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4. Tragrollenachse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, ■ 
dass die Einpresshulse (5) der AchsendstUcke (2) in ein 
freies Ende des Achsmittelstttckes (1) eingepresst v/ird, 
und dass der Inarchmesser der Einpresshttlse (5) dem Duroh- 
messer des Achsmittelstttckes (1 )* entsprechend angepasst 
is*t • 

5# Tragrollenachse nach Anspruch 3 f dadurch gekennzeichnet > 
dass der Lagerzapfen (4) der AohsendstUoke (2) zur Auf- 
nahme eines VZalzlagers und einer Lahyrinth-Bichtung und 
zum Einsetzen in die AufnahmeflSchen der Rollenhalter aus- 
gebildet ist. 

6, Tragrollenachse naoh Anspruch 3 , dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anschlagscheibe (3) der AchsendstUcke (2) als 
Anschlag fttr das Achsmittelstuck (1 ) und als Anschlag fiir 
das Walzlager ausgebildet ist. 

7, Tragrollenachse nach Anspruch 3 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Anschlagscheibe (3) der AchsendstUcke ' 
(2) als Dichtscheibe fttr ein Walzlager ausgebildet ist. 

■ 

8, Tragrollenachse nach einem der Ansprttohe 1 his 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die AchsendstUcke (2) aus Kunststoff 
bestehen. . 



10 
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9. Tragrollenachse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Achsendstucke einstuckig durch 
Spritzpressen aus thermoplastischera Kunststoff , vorzugs- 
weise aus Polyamid hergestellt sind. 



» 

10 # Tragrollenachse nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Achsendstttcke (2) im Inneren 
axial mit einem metallenem Verstarkungsbolzen (8) vezv- 
sehen sind. 
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